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Основные проблемы рынка

. Недостаточное использование 
побочных продуктов

. Зависимость от импорта сырья 

. Высокая капиталоемкость        
и операционные расходы

. Высокий расход дорогостоящих 
катализаторов

. Коррозионная агрессивность среды
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В реакции используются катализаторы на основе 

родия или иридия с модифицирующими 

лигандами. Процесс протекает при умеренных 

T/P, в жидкофазной среде, с высокой 

селективностью.

Синтез уксусной кислоты

Очистка и ректификация

Рекуперация побочных 
продуктов

Благодаря использованию современных 

катализаторов наша технология позволяет 

повысить ресурс катализатора и сократить 

энергопотребление, снизить расход благородных 

металлов.

Основные этапы:
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▪ Снижение себестоимости

▪ Получение 
дополнительного дохода 
за счет реализации 
пропионовой кислоты

▪ Высокий спрос на 
уксусную кислоту 

Экономические

▪ Отсутствие пирогенных 
стадий с высоким 
энергопотреблением

▪ Снижение выбросов за 
счет замкнутых циклов 

Экологические
▪ Возможность интеграции  

с метанольными/синтез-
газовыми мощностями

▪ Проверенная 
промышленная схема с 
получением высокочистой 
уксусной кислоты

Технологические

▪ Целевой продукт -

уксусная кислота ≥ 99,8 %

▪ Побочный продукт -

пропионовая кислота ≥ 99,5 %
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Рынок 
сбыта

Уксусная 
кислота

Пропионовая 
кислота

Ключевой 
компонент для 
VAM, PTA

Растворители

Пищевая 
промышленность

Фармацевтика

Глубокая 
переработка газа

Гербициды
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Сырьём для данной технологии служит метанол и окись 
углерода (CO). 

В свою очередь, метанол и CO могут быть получены 
внутри газохимического кластера (через синтез-газ 
из природного газа). 

Подготовка сырья: очистка синтез-газа от сернистых 
примесей; содержание влаги — до ppm-уровня.



VAM

PTA

Уксусная 
кислота

Пропионовая 
кислота

Базовая 
конфигурация

Синтез VAM 
и PTA

Интегрированная 
конфигурация

Очистка и 
ректификация
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Синтез-газ

СН3ОН + СО

АсОН


